PANORAMICA QUALITA FILETTATURA
GENERAL VIEW OF THE THREADING GRADE
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- TOUGH QUALITY FOR HIGH CUTTING
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- IDEAL POUR UNE VASTE GAMME DE
MATERIAUX
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VELOCITA DI TAGLIO DELLE QUALITA DI FILETTATURA S GUTTING SPEED OFTHREADING GRADE

SCHNITTGESCHWINDIGKEIT DER GEWINDEQUALITATEN || V/TESSE DE COUPE DE LAQUALITE DES PLAQUETTES DE FILETAGE
2. | VDI| HB 2. | VDI| HB 2. | VDI| HB
@% 3323 | HRC | F7030 | F1025 | F7040 g% 3323 | HRC | F7030 | F7040 5% 3323 | HRC | F7030 | F7040
£2| GR | Rm CED =2 ©R | Rm (NEW | £2 | GR | Rm (NEW |
1 | 125 | 90-160 | 80-160 | 20-100 14.1 | 180 | 70-130 | 30-90 15 | 180 | 80-130 | 30-90
2 | 180 | 90-160 | 80-160 | 20-100 142 | 5% | 70130 | 3090 16 | 260 | 80-130 | 30-90
3 | 250 | 90-160 | 80-160 | 20-100 17 | 160 | 80-130 | 30-90
4 | 220 | 90-160 | 80-160 | 20-100 18 | 250 | 80-130 | 30-90
5 | 300 | 90-160 | 80-160 | 20-100 19 | 130 | 80-130 | 30-90
6 | 180 | 80-150 | 80-120 | 30-80 20 | 230 | 80-130 | 30-90
P 78 | 230 | 80150 | 80-120 | 30-80 M K
9 | 350 | 80-150 | 80-120 | 30-80
10 | 200 | 80-120 | 50-100 | 50-80
11 | 350 | 80-120 | 50-100 | 50-80
12 | 200 | 100-140 | 80-140 | 50-100
13 | 330 | 100-140 | 80-140 | 50-100
2. | VDI| HB 2. | VDI| HB 2. | VDI| HB
E% 3323 | HRC |F7030 | F7040 g% 3323 | HRC |F7030 | F7040 5% 3323 | HRC | F7030 | F7040
22| GR | Rm CED 22| GR | Rm CED 22| GR | Rm (NEW |
21 | 60 |300-800 | 20-200 31 | 200 | 40-100 | 15-30 38 | g | 2050 | 1530
22 | 100 |300-800 | 20-200 32 | 280 | 40-100 | 1530 39 | &% | 2050 | 1530
23 | 75 |300-800 | 20-200 33 | 250 | 40-100 | 1530 40 | 400 | 20-50 | 1530
24 | 90 |300-800 | 20-200 34 | 350 | 40-100 | 15-30 41 | 2> | 2050 | 1530
25 | 130 |300-800 | 20-200 35 | 320 | 40-100 | 1530
26 | 110 |300-800 | 20-200 36 | 0| 40-100 | 1530
N 27 | 90 |300-800 | 20-200 S 37 | S| 40100 | 1530 H
28 | 100 |300-800 | 20-200
29 300-800 | 20-200
30 300-800 | 20-200
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Parametri di taglio
Cutting data

Schnttparameter
Parametres de coupe

QUALITY TOOLS ENGINEERING

I NUMERO DI PASSATE E PROFONDITA DI AVANZAMENTO NUMBER OF RUNS AND FEED DEPTH

ANZAHL DER GANGE UND VORSCHUBTIEFE I NOMBRE DE PASSES ET PROFONDEUR D’AVANCE

1. Per molte applicazioni utilizzare un valore medio € un buon punto di partenza
2. Per materiali tenaci si deve adottare il numero piu alto di passate
3. Come regola generale minori passate sono da preferirsi a maggiore velocita

1. For many applications use an average value and a good starting point
2. In the case of tough materials you will have to use a greater number of runs
3. As a general rule, less runs are to be preferred to a higher speed

Filettature profilo finito/parziale ISO metriche esterne
External ISO metric finished/partial profile threads

Passo / Pitch (mm) 6,0 55 50 45 4,0 35 3,0 25 20 | 175 | 15 | 125 | 10 | 080 | 075 | 050
Prof.tot. / total depth (mm) 354 | 325 | 296 | 265 | 233 | 205 | 1,78 | 148 | 117 | 105 | 085 | 075 | 060 | 049 | 046 | 031
Passata / Step 1 (mm) 046 | 043 | 042 | 037 | 034 | 032 | 028 | 026 | 023 | 022 | 020 | 017 | 017 | 017 | 016 | 0,10
2 043 | 040 | 040 | 034 | 031 | 030 | 026 | 025 | 021 | 020 | 018 | 017 | 015 | 014 | 013 | 008
3 035 | 033 | 032 | 028 | 024 | 024 | 021 | 018 | 017 | 015 | 015 | 014 | 011 | 011 | 010 | 007
4 030 | 026 | 026 | 023 | 021 | 019 | 016 | 015 | 015 | 013 | 013 | 010 | 009 | 007 | 007 | 006

5 026 | 022 | 022 | 021 | 018 | 017 | 014 | 013 | 012 | 010 | 011 | 009 | 008 = = =

6 022 | 020 | 020 | 019 | 015 | 015 | 013 | 012 | o011 | 009 | 008 | 008 = = = =

7 020 | 018 | 017 | 016 | 014 | 014 | 012 | 011 | 010 | 008 - _ _ _ - _

8 019 | 017 | 016 | 015 | 013 | 013 | 011 | 010 | 008 | 008 - _ _ N _ _

9 018 | 016 | 016 | 014 | 012 | 012 | 010 | 0,10 = _ - _ _ - _ _

10 016 | 015 | 015 | 013 | 012 | 011 | 010 | 008 = = = = = = = =

11 015 | 014 | 014 | 012 | 011 | 010 | 009 = = = = = = = = =

12 015 | 014 | 014 | 012 | 010 | 008 | 008 = = = = = = = = =

13 014 | 013 | 012 | 011 | 010 = = = = = = = = = = =

14 013 | 012 | 010 | o010 | 008 = - - _ _ - - _ _ _ _

15 012 | 012 = = - = = - - = = - - = - =

16 0,10 | 0,10 = = = = = = = = = = = = = =

Filettature profilo finito/parziale ISO metriche interne
Internal ISO metric finished/partial profile threads

Passo / Pitch (mm) 6,0 55 5,0 4,5 4,0 3,5 3,0 2,5 2,0 1,75 15 1,25 1,0 0,80 0,75 0,50
Prof.tot. / total depth (mm) 3,54 3,25 2,96 2,65 2,33 2,05 1,78 1,48 1,17 1,05 0,85 0,75 0,60 0,49 0,46 0,31
Passata / Step 1 (mm) 0,46 0,43 0,42 0,37 0,34 0,32 0,28 0,26 0,23 0,22 0,20 0,17 0,17 0,17 0,16 0,10
2 0,43 0,40 0,40 0,34 0,31 0,30 0,26 0,25 0,21 0,20 0,18 0,17 0,15 0,14 0,13 0,08
3 0,35 0,33 0,32 0,28 0,24 0,24 0,21 0,18 0,17 0,15 0,15 0,14 0,11 0,11 0,10 0,07
4 0,30 0,26 0,26 0,23 0,21 0,19 0,16 0,15 0,15 0,13 0,13 0,10 0,09 0,07 0,07 0,06

5 0,26 0,22 0,22 0,21 0,18 0,17 0,14 0,13 0,12 0,10 0,11 0,09 0,08 = = =

6 0,22 0,20 0,20 0,19 0,15 0,15 0,13 0,12 0,11 0,09 0,08 0,08 - - - -

7 0,20 0,18 0,17 0,16 0,14 0,14 0,12 0,11 0,10 0,08 - - - = = =

8 0,19 0,17 0,16 0,15 0,13 0,13 0,11 0,10 0,08 0,08 - - - = = -

9 0,18 0,16 0,16 0,14 0,12 0,12 0,10 0,10 - - - - = = - -

10 0,16 0,15 0,15 0,13 0,12 0,11 0,10 0,08 - - - - = = = =

11 0,15 0,14 0,14 0,12 0,11 0,10 0,09 - - - - = = = - -

12 0,15 0,14 0,14 0,12 0,10 0,08 0,08 - - - - = = = - -

13 0,14 0,13 0,12 0,11 0,10 - - - - - - = = = = =

14 0,13 0,12 0,10 0,10 0,08 = - - - - - = = = — -

15 0,12 0,12 - - - - - - = = = = — - — —

16 0,10 0,10 - - - - - — = = = = = = — -

Filettature Whitworth esterne/interne
External/internal Whitworth threads

Passo / Pitch TP 5 6 7 8 9 10 11 12 14 16 18 19 20 26 28
Prof.tot. / total depth (mm) 344 | 290 | 250 | 217 1,93 1,76 1,58 1,45 1,20 1,13 1,01 09 | 092 | 072 0,69
Passata / Step 1 (mm) 045 | 038 | 037 | 032 | 030 | 029 | 028 | 028 | 024 | 024 | 023 | 022 | 021 019 | 018
2 043 | 036 035 | 030 | 028 | 027 | 026 | 026 022 | 022 | 022 | 022 | 021 018 | 017
3 038 | 030 029 | 024 | 023 | 022 | 022 | 022 018 | 019 | 019 | 018 | 017 | 015 | 014
4 0,32 0,26 025 | 021 020 | 019 | 019 | 018 | 015 | 016 | 016 | 014 | 014 | 012 0,12
5 028 | 0722 022 | o019 | 018 | 017 | 016 | 0,16 013 | 013 | 013 | 0,12 0,11 008 | 0,08

6 025 | 021 019 | 017 | 015 | 015 | 014 | 014 0,11 0,11 008 | 008 | 008 = =

7 0,22 019 | 018 | 015 | 014 | 014 | 013 | 013 | 009 | 0,08 = = = = =

8 020 | 017 | o016 | 014 | 013 | 013 | 012 | 008 | 008 = _ _ _ _ _

9 019 | 016 015 | 013 | 012 | 012 | 008 = = = = = = = =

10 018 | 015 | 014 | 012 | 012 | 008 = = = = = = = = =

11 017 | 014 012 | 012 | 008 = = = = = = = = = =

12 015 | 0,14 008 | 0,08 - = - - _ _ _ _ _ _ _

13 0,12 0,12 = = = = = = = = = = = = =

14 0,10 | 0,10 = = = = = = = = = = = = =
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Parametri di taglio
Cutting data

Schnttparameter

Parametres de coupe

I NUMERO DI PASSATE E PROFONDITA DI AVANZAMENTO

ANZAHL DER GANGE UND VORSCHUBTIEFE

Filettature UN esterne
UN external threads

NUMBER OF RUNS AND FEED DEPTH

NOMBRE DE PASSES ET PROFONDEUR D’AVANCE

QUALITY TOOLS ENGINEERING

Passo / Pitch TPI 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 16 18 20 24 28 32
Prof.tot. / total depth (mm) 3,29 2,71 2,33 2,08 1,84 1,66 1,52 1,39 1,29 1,19 1,05 0,94 0,84 0,70 0,60 0,53
Passata/ Step 1 (mm) 0,43 0,36 0,35 0,30 0,28 0,27 0,27 0,27 0,25 0,23 0,22 0,23 0,20 0,19 0,17 0,17
2 0,40 0,34 0,33 0,28 0,26 0,26 0,25 0,26 0,24 0,22 0,21 0,21 0,19 0,17 0,15 0,15
8] 0,36 0,27 0,26 0,25 0,21 0,20 0,20 0,20 0,18 0,17 0,16 0,16 0,15 0,14 0,11 0,13
4 0,31 0,23 0,22 0,21 0,20 0,17 0,19 0,18 0,17 0,15 0,14 0,14 0,12 0,12 0,09 0,08
5 0,26 0,22 0,21 0,18 0,17 0,16 0,16 0,15 0,14 0,13 0,13 0,12 0,10 0,08 0,08 -
6 0,23 0,20 0,19 0,16 0,15 0,15 0,14 0,13 0,12 0,11 0,11 0,08 0,08 - - -
7 0,20 0,18 0,17 0,14 0,14 0,14 0,12 0,12 0,11 0,10 0,08 - - - - -
8 0,19 0,16 0,15 0,13 0,12 0,12 0,11 0,08 0,08 0,08 - - - - - -
9 0,19 0,15 0,14 0,12 0,12 0,11 0,08 - - - - - - - - -
10 0,18 0,14 0,12 0,12 0,11 0,08 - - - - - - - - - -
11 0,17 0,13 0,11 0,11 0,08 - - - - - = = - — — —
12 0,15 0,12 0,08 0,08 - - - - - - - - - - - -
13 0,12 0,11 - - - - - - - - - - - - - -
14 0,10 0,10 - - - - - - - - - - - - - -
Filettature UN interne
UN internal threads
Passo / Pitch TPI 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 16 18 20 24 28 32
Prof.tot. / total depth (mm) 2,99 2,46 2,13 1,88 1,66 1,49 1,36 1,25 1,14 1,06 0,93 0,84 0,76 0,64 0,56 0,49
Passata / Step 1 (mm) 0,42 0,35 0,34 0,30 0,28 0,27 0,27 0,27 0,25 0,23 0,22 0,23 0,20 0,18 0,17 0,17
2 0,38 0,33 0,32 0,28 0,26 0,25 0,23 0,23 0,20 0,18 0,18 0,17 0,16 0,15 0,14 0,14
3 0,33 0,25 0,24 0,22 0,19 0,18 0,18 0,18 0,15 0,14 0,14 0,14 0,13 0,13 0,09 0,10
4 0,27 0,21 0,21 0,18 0,16 0,15 0,15 0,15 0,13 0,13 0,12 0,12 0,10 0,10 0,08 0,08
5 0,23 0,18 0,17 0,15 0,14 0,13 0,13 0,13 0,12 0,11 0,10 0,10 0,09 0,08 0,08 -
6 0,20 0,16 0,15 0,13 0,13 0,12 0,11 0,11 0,11 0,10 0,09 0,08 0,08 - - -
7 0,18 0,15 0,14 0,12 0,12 0,11 0,11 0,10 0,10 0,09 0,08 - - - - -
8 0,17 0,14 0,13 0,11 0,11 0,10 0,10 0,08 0,08 0,08 - - - - - -
9 0,16 0,13 0,12 0,11 0,10 0,10 0,08 - - - - - - - - -
10 0,15 0,12 0,12 0,10 0,09 0,08 - - - - - - - - - -
11 0,14 0,12 0,11 0,10 0,08 - - - - - - - - - - -
12 0,14 0,11 0,08 0,08 - - - - - - - - - - - -
13 0,12 0,11 - - - - - - - - - - - - - -
14 0,10 0,10 - - - - - - - - - - - - - -
Inserti Multidente esterni
External multitooth inserts
ISO metrica - ISO metric Whitworth NPT
Tipo / Type 3M 2M 3M 2M 3M 2M 2M
Passo / Pitch (mm) 1,0 1,5 1,5 2,0 2,0 - -
TPI (filetti per pollice / threads per inch) - - - - - 11 11,5
Prof.tot. / total depth (mm) 0,65 0,93 0,93 1,25 1,25 1,58 1,76
Passata / Step 1 (mm) 0,36 0,43 0,56 0,57 0,75 0,73 0,59
2 0,29 0,30 0,37 0,40 0,50 0,50 0,50
3 - 0,20 - 0,28 - 0,35 0,37
4 - - - - - - 0,30
Inserti Multidente interni
Internal multitooth inserts
ISO metrica - ISO metric Whitworth NPT
Tipo / Type 3M 2M 3M 2M 3M 2M 2M
Passo / Pitch (mm) 1,0 185 1,5 2,0 2,0 - -
TPI (filetti per pollice / threads per inch) - - - - - 11 11,5
Prof.tot. / total depth (mm) 0,60 0,85 0,85 1,17 1,17 1,58 1,76
Passata / Step 1 (mm) 0,33 0,38 0,51 0,51 0,70 0,73 0,59
2 0,27 0,27 0,34 0,38 0,47 0,50 0,50
3 - 0,20 - 0,28 - 0,35 0,37
4 - - - - - - 0,30
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Parametri di taglio
Cutting data

Schnttparameter
Parametres de coupe

QUALITY TOOLS ENGINEERING

I NUMERO DI PASSATE E PROFONDITA DI AVANZAMENTO NUMBER OF RUNS AND FEED DEPTH

ANZAHL DER GANGE UND VORSCHUBTIEFE NOMBRE DE PASSES ET PROFONDEUR D’AVANCE

Filettature NPT esterne/interne
External/internal NPT threads

Passo / Pitch TPI 8 11,5 14 18 27
Prof.tot. / total depth (mm) 2,54 1,76 1,45 1,12 0,75
Passata / Step 1 (mm) 0,28 0,25 0,24 0,22 0,19
2 0,25 0,22 0,22 0,18 0,15
3 0,22 0,18 0,17 0,15 0,13
4 0,19 0,16 0,15 0,14 0,11
5 0,18 0,16 0,14 0,13 0,09
6 0,18 0,14 0,13 0,12 0,08
7 0,17 0,14 0,12 0,10 -
8 0,17 0,12 0,10 0,08 -
9 0,16 0,12 0,10 - _
10 0,16 0,10 0,08 - -
11 0,14 0,09 - _ _
12 0,13 0,08 - - -
13 0,12 - - - -
14 0,11 - - - -
15 0,08 - - - -
Filettature Tonde DIN 405 esterne Filettature Tonde DIN 405 interne
External DIN 405 Round threads Internal DIN 405 Round threads
Passo / Pitch TPI 4 6 8 10 Passo / Pitch TPI 4 6 8 10
Prof.tot. / total depth (mm) 3,43 2,23 1,73 1,40 Prof.tot. / total depth (mm) 3,59 2,44 1,66 1,49
Passata / Step 1 (mm) 0,44 0,33 0,29 0,26 Passata / Step 1 (mm) 0,46 0,38 0,26 0,27
2 0,40 0,29 0,26 0,25 2 0,43 0,34 0,22 0,26
3 0,34 0,25 0,21 0,23 8] 0,40 0,30 0,21 0,25
4 0,32 0,23 0,19 0,20 4 0,35 0,25 0,19 0,22
5 0,28 0,20 0,18 0,16 5 0,30 0,21 0,18 0,18
6 0,26 0,18 0,16 0,12 6 0,26 0,19 0,16 0,13
7 0,24 0,16 0,14 0,10 7 0,24 0,17 0,14 0,10
8 0,22 0,15 0,12 0,08 8 0,22 0,16 0,12 0,08
) 0,20 0,14 0,10 - 9 0,20 0,14 0,10 -
10 0,19 0,12 0,08 - 10 0,19 0,12 0,08 -
11 0,17 0,10 - - 11 0,17 0,10 - -
12 0,15 0,08 - - 12 0,15 0,08 - -
13 0,12 - - - 13 0,12 - - -
14 0,10 - - - 14 0,10 - - -
Filettature TR esterne Filettature TR interne
External TR threads Internal TR threads
Passo / Pitch TPI 6,0 5,0 4,0 3,0 2,0 15 Passo / Pitch TPI 6,0 5,0 4,0 3.0 2,0 15
Prof.tot. / total depth (mm) 3,66 2,89 2,38 1,83 .28 0,97 Prof.tot. / total depth (mm) 3,65 | 2,89 2,38 1,85 1,34 0,98
Passata / Step 1 (mm) 0,37 0,34 0,31 0,27 0,25 0,23 Passata / Step 1 (mm) 0,37 0,34 0,31 0,27 0,25 0,23
2 (0¥85] 0,33 0,28 0,25 0,24 0,22 2 0,34 0,33 0,28 0,25 0,24 0,22
3 0,32 0,27 0,24 0,21 0,20 0,18 3 0,32 0,27 0,24 0,22 0,21 0,19
4 0,29 0,25 0,20 0,17 0,17 0,14 4 0,29 0,25 0,20 0,17 0,17 0,14
5 0,27 0,23 0,19 0,15 0,14 0,12 5 0,27 0,23 0,19 0,15 0,14 0,12
6 0,25 0,21 0,18 0,13 0,13 0,08 6 0,25 0,21 0,18 0,14 0,13 0,08
7 0,23 0,20 0,16 0,13 0,11 - 7 0,23 0,20 0,16 0,13 0,11 -
8 0,22 0,20 0,15 0,12 0,09 - 8 0,22 0,20 0,15 0,12 0,09 -
9 0,22 0,18 0,15 0,12 - - 9 0,22 0,18 0,15 0,12 - -
10 0,20 0,16 0,15 0,10 - - 10 0,20 0,16 0,15 0,10 - -
11 0,18 0,15 0,14 0,10 - - 11 0,18 0,15 0,14 0,10 - -
12 0,17 0,14 0,13 0,08 - - 12 0,17 0,14 0,13 0,08 - -
13 0,17 0,13 0,10 - - - 13 0,17 0,13 0,10 - - -
14 0,16 0,10 - - - - 14 0,16 0,10 - - - -
15 0,14 - - - - - 15 0,14 - - - - -
16 0,12 - - - - - 16 0,12 - - - - -

D 105
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QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
NON RIVESTITI RIVESTITI
d . . d CEMENTED COATED GRADES
<)b ﬁ CARBIDE BESCHICHTET
GRADES RECOUVERTS
s bL |
R RIL[R]L
JER LD L JEL .../ LR L LU oo CED
Al 2|2
clold|d
ART. ‘ COD. ‘ | ‘ d b ‘ P(mm) JI8IRIR
PROFILO PARZIALE b = 60°
PARTIAL - PROFILE b = 60°
{.:\ 11ER A60 11EL A60 11 /6,35 | 60° | 05+1,5 0|d
F? ( ' @ 16ER A60 16EL A60 16,5 | 9,52 | 60° | 0,5+1,5 oo
ER 16ER G60 16EL G60 16,5 | 9,52 | 60° | 1,75+3,0 oo
. " 16ER AG60 16EL AG60 16,5]9,52 | 60° | 0,5+3,0 oo
%. @ 22ER N60 22EL N60 22 | 12,7 | 60° | 3,5+5,0 0|d
= CED | CED
} 5 06IR A60 06IL A60 6,9 | 3,97 | 60° | 0,5+1,25 0o
p ' ” 08IR A60 08IL A60 8,2 | 4,76 | 60° | 0,5+15 oo
IR ..
08U IR UGO 08U IL U60 8,2U |4,76U| 60° | 1,75+2,0 o|g
r
(. @ 11IR A60 111L A60 11 |6,35| 60° | 0,5+15 oo
IL 16IR A60 16IL A60 16,5]9,52 | 60° | 0,515 oo
e 16IR G60 16IL G60 16,5 | 9,52 | 60° | 1,75+3,0 oo
i 16IR AG60 16IL AG60 16,5 (9,52 | 60° | 0,5+3,0 oo
22IR N60 22IL N60 22 | 12,7 | 60° | 3,5+5,0 oo
WU
RIL|RJL
, 0|0 O
MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX SISl
g png g
P | ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER [ [ ] [ ]
M ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE [ ] o]
K | GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE [ ] [ ]
N LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN o PY
- ALLIAGES D’ALUMINIUM
S LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS ° o
- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR
H MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL o o
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES
B DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES O A RICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
D 106 ©® APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION- O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION -

EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE

MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE
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QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
NON RIVESTITI RIVESTITI
® I ! ® CEMENTED COATED GRADES
d d CARBIDE BESCHICHTET
bD h ~IRB ... <)b GRADES RECOUVERTS
| |
COD. | ‘ d

ART. ‘

.ERB ...

I
‘ b ‘P(mm)

PROFILO PARZIALE DI PRECISIONE RETTIFICATO CON ROMPITRUCIOLO SINTERIZZATO b = 60°
PARTIAL PRECISION GROUND PROFILE WITH SINTERED CHIP-BREAKER b = 60°

16ER B A60 16,5 | 9,52 | 60° | 0515
@ 16ER B G60 16,5 | 9,52 | 60° | 1,75+3,0
16ER B AG60 165 | 952 | 60° | 0530
.ER ..
16IR B A60 16,5 | 952 | 60° | 0515
16IR B G60 16,5 | 9,52 | 60° | 1.75:3,0
16IR B AG60 16,5 | 9,52 | 60° | 05+3,0
IR ..

MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX

ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER

ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE

GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE

LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN

- ALLIAGES D'ALUMINIUM

LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS

- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR

H MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL . o
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES

0nw| Z|xZ|T
® O|e o o

M DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES OARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
@ APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION- O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION - D1 07
EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE
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QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
NON RIVESTITI RIVESTITI
. d d . . d CEMENTED COATED GRADES
b(> 1 j_‘* <)b t CARBIDE BESCHICHTET
GRADES RECOUVERTS
Lf | |4_‘ bv -
R[L RILIR[L
ER ... [ ..IL . EL ... / ..IR .. WU olo o | 1o | CED
3|8 IR
ART. ‘ COD. ‘ I ‘ d ‘ b ‘ P(mm) [ JIEIEIR
PROFILO PARZIALE b = 55°
PARTIAL - PROFILE b = 55°
11ER A55 11EL A55 11 /6,35 55° | 0515 0|0 oo
3 ‘ @ 16ER A55 16EL A55 16,5 | 9,52 | 55° | 0,5+1,5 0|0 oo
ER 16ER G55 16EL G55 16,5 | 9,52 | 55° | 1,75+3,0 0|0 oo
- - 16ER AG55 16EL AG55 16,5 | 9,52 | 55° | 0,5¢3,0 0|0 oo
ﬂ' @ 22ER N55 22EL N55 22 [ 12,7 | 55° | 3,5+5,0 0|0 oo
= CED | CED
_ 5 06IR A55 06IL A55 6,9 | 3,97 | 55° | 05+1,25 o|o
' y 08IR A55 08IL A55 82 | 4,76 | 55° | 05715 olo
IR ..
08U IR U55 08U IL U55 8,2U |4,76U| 55° | 1,75+2,0 oo
‘“ @ 11IR A55 11IL A55 11 [6,35] 55° | 05415 0|0 oo
IL 16IR A55 16IL A55 16,5 | 9,52 | 55° | 0,5+1,5 0|0 oo
e 16IR G55 16IL G55 16,5 | 9,52 | 55° | 1,75+3,0 o|o oo
16IR AG55 16IL AG55 16,5 | 9,52 | 55° | 0,5+3,0 mfn oo
e @ 22IR N55 22IL N55 22 [ 12,7 | 55° | 3,550 0|0 oo
WU
R|L RILIRJL
) oo wIw ST
MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX 3138 SIS gl
N~ |~
LW LW ||
P | ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER [} [} [ ]
M | ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE [} o
K | GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE [} [ ]
N LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN o °
- ALLIAGES D’ALUMINIUM
S LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS ° o
- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR
H MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL o o
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES
M DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES OARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
D 1 08 ® APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION- O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION -

EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE

MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE
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QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
NON RIVESTITI RIVESTITI
® f ! CEMENTED COATED GRADES
d d CARBIDE BESCHICHTET
-ERB ... bD h ~IRB o <)b GRADES RECOUVERTS
= -

ART. ‘ CoD. [ ‘ d ‘ b ‘P(mm)

PROFILO PARZIALE DI PRECISIONE RETTIFICATO CON ROMPITRUCIOLO SINTERIZZATO b = 55°
PARTIAL PRECISION GROUND PROFILE WITH SINTERED CHIP-BREAKER b = 55°

16ER B G55 16,5 | 9,562 | 55° | 1,75+3,0
@ 16ER B AG55 16,5 | 9,52 | 55° 0,5+3,0
ER- CED
16IR B G55 16,5 | 9,52 | 55° | 1,75+3,0
16IR B AG55 16,5 | 9,52 | 55° 0,5+3,0
LR ..

MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX

ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER

ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE

LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN

- ALLIAGES D'ALUMINIUM

LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS

- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR

H MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL o
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES

P
M
K | GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE
N
S

® O|e | o o

B DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES OARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
® APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION- O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION - D1 09
EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE
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QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
NON RIVESTITI RIVESTITI
. CEMENTED COATED GRADES
d d CARBIDE BESCHICHTET
.ER ... 1SO o> ..EL ... 1SO (J L, CARBIOE BESCHICHTET
! i R [T

F7030 (©
F7030 |—
F1025
F1025

ART. ‘ coD. ‘ | ‘ d ‘ b ‘P(mm)

PROFILO FINITO b = 60° (ISO)
FULL - PROFILE b = 60° (ISO)

11ER035ISO  |11EL035ISONew| 11 | 6,35 | 60° | 0,35 Olo oo
|“ @ 11ER 0,40 ISO 11EL 0,40 ISONew | 11 | 6,35 | 60° | 0,40 Olo oo
11IER0451SO  |11EL045ISONew | 11 | 6,35 | 60° | 0,45 == oo

11ER0,501SO  |11EL 0,501SO New | 11 | 6,35 | 60° | 0,50 oo oo

-ER.. 11ER0,601SO  |11EL0,601SONew | 11 | 6,35 | 60° | 0,60 oo oo

: 11ER0,701SO  |11EL0,701SONew | 11 | 6,35 | 60° | 0,70 Olo oo
ﬂ' @ 11ER0,751SO  |11EL0,75ISONew | 11 | 6,35 | 60° | 0,75 oo oo
11ER0,801SO  |11EL0,801SONew | 11 | 6,35 | 60° | 0,80 oo oo

: 1IER1,001SO  |11EL1,001SONew | 11 | 6,35 | 60° | 1,00 oo oo
-EL.. 1ER1,251SO  |11EL1,25I1SONew | 11 | 6,35 | 60° | 1,25 oo oo
1ER1,501SO  |11EL1,501SONew | 11 | 6,35 | 60° | 1,50 oo oo

1ER1,751SO  |11EL1,75I1SONew | 11 | 6,35 | 60° | 1,75 Olo oo

16ER0,351SO  |16EL 0,351SO New | 16,5 | 9,52 | 60° | 0,35 OO ==

16ER0401SO  |16EL 0,401SONew | 16,5 | 9,52 | 60° | 0,40 oo oo

16ER045ISO  |16EL 0,451SO New | 16,5 | 9,52 | 60° | 0,45 oo oo

16ER0,501SO | 16EL 0,50 1SO New | 16,5 | 9,52 | 60° | 0,50 m| O m| O

16ER0,601SO  |16EL 0,601SO New | 16,5 | 9,52 | 60° | 0,60 oo oo

16ER0,701SO  |16EL0,701SO New | 16,5 | 9,52 | 60° | 0,70 Olo oo

16ER0,751SO  |16EL 0,751SO New | 16,5 | 9,52 | 60° | 0,75 m| O m| O

16ER0,801SO  |16EL 0,801SONew | 16,5 | 9,52 | 60° | 0,80 oo oo

16ER1,001SO  |16EL 1,001SO New | 16,5 | 9,52 | 60° | 1,00 m| O mlo

16ER1,251SO  |16EL 1,251SO New | 16,5 | 9,52 | 60° | 1,25 m| O m| O

16ER1501SO  |16EL 1,501SO New | 16,5 | 9,52 | 60° | 1,50 M= m| O

16ER1,751SO  |16EL 1,751SONew | 16,5 | 9,52 | 60° | 1,75 m| O mlo

16ER2,001SO  |16EL 2,001SO New | 16,5 | 9,52 | 60° | 2,00 M m| O

16ER2501SO  |16EL 2,501SO New | 16,5 | 9,52 | 60° | 2,50 m| O m| O

16ER3,001SO  |16EL 3,001SONew | 16,5 | 9,52 | 60° | 3,00 m| O mlo

16ER3501SO  |16EL3,501SO New | 16,5 | 9,52 | 60° | 3,50 m| O m| O

22ER 3,50 ISO 22EL 3,50 ISO New | 22 12,7 | 60° | 3,50

22ER 4,00 ISO 22EL 4,00 I1SO New | 22 12,7 | 60° | 4,00

22ER 4,50 ISO 22EL 4,50 ISO New | 22 12,7 | 60° | 4,50

22ER 5,00 ISO 22EL 5,00 ISO New | 22 12,7 | 60° | 5,00

22ER 5,50 ISO 22EL 5,50 ISO New | 22 12,7 | 60° | 5,50

O0m | |0
O \|0 (0 (000
OO0 m | | O
O|0O|0O|0O|0o|O

22ER 6,00 ISO 22EL 6,00 ISO New | 22 12,7 | 60° | 6,00

MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX

F1025 |®
F1025 |~

F7030 |©
F7030 |—

ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER

ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE

LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN
- ALLIAGES D’ALUMINIUM

[ ]
[ ]
GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE (]
O
[

LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS .
- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR

MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL |
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES

I n| 2 X Z|T0

@]

H DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES OARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
D 110 ® APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION- O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION -
EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE




Filettatura - Threading - Gewindeschneiden - Filetage - Roscado

QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
‘ l h k NON RIVESTITI RIVESTITI
d () () d () d CEMENTED COATED GRADES
<)b bD i 4{ CARBIDE BESCHICHTET
j—‘* |4_j Lﬁ | bLi |4—‘ GRADES RECOUVERTS
IR ... 1SO IL ... 1SO U..1SO R i ST
ART. ‘ COD. ‘ | ‘ d ‘ b ‘P(mm) I ZlRIElE
PROFILO FINITO b = 60° (ISO)
FULL - PROFILE b = 60° (ISO)
06IR 0,50 ISO New |06IL 0,50 ISO New 6,9 3,97 60° 0,50 oo
ﬂ, @ 06IR 0,75 ISO New |06IL 0,75 ISO New 6,9 3,97 60° 0,75 oo
g 06IR 1,00 ISO New |06IL 1,00 ISO New 6,9 3,97 60° 1,00 oo
|R 06IR 1,25 1SO New |06IL 1,25 ISO New 6,9 3,97 60° 1,25 oo
4 08IR 0,50 ISO New |08IL 0,50 ISO New 8,2 4,76 60° 0,50 oo
‘“ @ 08IR 0,75 1SO New |08IL 0,75 ISO New 8,2 4,76 60° 0,75 oo
3 08IR 1.00 ISO New |08IL 1,00 ISO New 8,2 4,76 60° 1,00 oo
08IR 1.25 1SO New |08IL 1,50 ISO New 8,2 4,76 60° 1,25 oo
IL .. 08IR 1.50 ISO New |08IL 1,75 ISO New 8,2 4,76 60° 1,50 oo
08IR 1.75 ISO New |08IL 1.25 ISO New 8,2 4,76 60° 1,75 oo
A “ # @ 08U IR 2.00 ISO New|08U IL 2.00 ISO New| 8,2U |4,76U| 60° 2,00 oo
U . 11IR 0,35 ISO 11IL 0,35 ISO New 11 6,35 60° 0,35 OO oo
11IR 0,40 ISO 11IL 0,40 ISO New 11 6,35 60° 0,40 mNNm| oo
11IR 0,45 ISO 11IL 0,45 ISO New 11 6,35 60° 0,45 O g oo
11IR 0,50 ISO 11IL 0,50 ISO New 11 6,35 60° 0,50 m O m O
11IR 0,60 ISO 11IL 0,60 ISO New 11 6,35 60° 0,60 mNNm| oo
11IR 0,70 ISO 11IL 0,70 ISO New 11 6,35 60° 0,70 O g oo
11IR 0,75 ISO 11IL 0,75 ISO New 11 6,35 60° 0,75 m O m O
11IR 0,80 ISO 11IL 0,80 ISO New 11 6,35 60° 0,80 mNNm| oo
11IR 1,00 ISO 11IL 1,00 ISO New 11 6,35 60° 1,00 m| O m O
11IR 1,25 ISO 11IL 1,25 ISO New 11 6,35 60° 1,25 m O m O
11IR 1,50 ISO 11IL 1,50 ISO New 11 6,35 60° 1,50 m| O O
11IR 1,75 1ISO 11IL 1,75 ISO New 11 6,35 60° 1,75 m| O m O
11IR 2,00 ISO 11IL 2.00 ISO New 11 6,35 60° 2,00 m O m O
11IR 2,50 ISO 11IL 2.50 ISO New 11 6,35 60° 2,50 m| O O
16IR 0,35 ISO 16IL 0,35 1SO New | 16,5 | 9,52 60° 0,35 ‘NN oo
16IR 0,40 ISO 16IL 0,40 ISO New 16,5 | 9,52 60° 0,40 mNNm| oo
16IR 0,45 I1ISO 16IL 0,45 ISO New 16,5 9,52 60° 0,45 O o oo
16IR 0,50 ISO 16IL 0,50 ISO New | 16,5 | 9,52 60° 0,50 H| O m| O
16IR 0,60 ISO 16IL 0,60 ISO New 16,5 | 9,52 60° 0,60 mNNm| oo
16IR 0,70 ISO 16IL 0,70 ISO New 16,5 9,52 60° 0,70 O o oo
16IR 0,75 I1ISO 16IL 0,75 ISO New 16,5 9,52 60° 0,75 m O m O
16IR 0,80 ISO 16IL 0,80 ISO New 16,5 | 9,52 60° 0,80 m| O O
16IR 1,00 ISO 16IL 1,00 ISO New 16,5 9,52 60° 1,00 m| O m O
16IR 1,25 ISO 16IL 1,25 ISO New 16,5 9,52 60° 1,25 m| O m O
16IR 1,50 ISO 16IL 1,50 ISO New 16,5 | 9,52 60° 1,50 m| O m O
16IR 1,75 I1ISO 16IL 1,75 ISO New 16,5 9,52 60° 1,75 m| O m O
16IR 2,00 ISO 16IL 2,00 ISO New | 16,5 | 9,52 60° 2,00 H| O m| O
16IR 2,50 ISO 16IL 2,50 ISO New 16,5 | 9,52 60° 2,50 m| O m O
16IR 3,00 ISO 16IL 3,00 ISO New 16,5 9,52 60° 3,00 m| O m O
16IR 3,50 ISO 16IL 3,50 ISO New | 16,5 | 9,52 60° 3,50 H| O m| O
22IR 3,50 ISO 22IL 3,50 ISO New 22 12,7 60° 3,50 O o oo
22IR 4,00 ISO 22IL 4,00 ISO New 22 12,7 60° 4,00 H| O m| O
22IR 4,50 ISO 22IL 4,50 ISO New 22 12,7 60° 4,50 m| O m O
22IR 5,00 ISO 22IL 5,00 ISO New 22 12,7 60° 5,00 m O m O
22IR 5,50 ISO 22IL 5,50 ISO New 22 12,7 60° 5,50 0|0 oo
22IR 6,00 ISO 22IL 6,00 ISO New 22 12,7 60° 6,00 mNNm| oo
R|L R|L|R|L
, ale 0 [ 1o [CD
MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX 2|3 SN
oI HEHE
P | ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER ° ° °
M ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE [ ] (@]
K GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE [ ] [ ]
N | LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN ® o
- ALLIAGES D’'ALUMINIUM
s LE(.?.HE RESlST"ENTl AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS . PY o
- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR
H MATERIALI DURI E"TEMPRATl - HARD AND HARDENED MATERIAL ) o o
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES
M DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES OA RICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
@ APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION- O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION - D 1 1 1

EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE
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QUALITY TOOLS ENGINEERING

..ER B ...

7
Q | IRB ..
1SO

b - f ISO

HW HC
NON RIVESTITI RIVESTITI
f CEMENTED COATED GRADES
d () CARBIDE BESCHICHTET
<) N GRADES RECOUVERTS
.
| ‘ d

‘ b ‘P(mm)

ART. ‘ COD.

PROFILO DI PRECISIONE RETTIFICATO CON ROMPITRUCIOLO SINTERIZZATO b = 60° (ISO)
PRECISION GROUND PROFILE WITH SINTERED CHIP-BREAKER b = 60° (ISO)

16ER B 0,80 ISO 16,5 | 9,62 | 60° | 0,80
@ 16ER B 1,00 ISO 16,5 | 9,52 | 60° | 1,00
16ER B 1,25 ISO 16,5 | 9,62 | 60° | 1,25

ER 16ER B 1,50 ISO 16,5 | 9,62 | 60° | 1,50
v . 16ER B 1,75 1SO 16,5 | 9,62 | 60° | 1,75
16ER B 2,00 ISO 16,5 | 9,62 | 60° | 2,00

16ER B 2,50 ISO 16,5 | 9,62 | 60° | 2,50

16ER B 3,00 ISO 16,5 | 9,62 | 60° | 3,00

16IR B 1,00 ISO 16,5 | 9,62 | 60° | 1,00
16IR B 1,25 I1SO 16,5 | 9,62 | 60° | 1,25
16IR B 1,50 ISO 16,5 | 9,62 | 60° | 1,50
16IR B 1,75 1SO 16,5 | 9,62 | 60° | 1,75
16IR B 2,00 ISO 16,5 | 9,52 | 60° | 2,00
16IR B 2,50 ISO 16,5 | 9,62 | 60° | 2,50
16IR B 3,00 ISO 16,5 | 9,62 | 60° | 3,00

MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX

ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER

ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE

GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE

LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN
- ALLIAGES D’ALUMINIUM

LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS
- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR

MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES

I n| 2 X|Z|T
O|e@| O | e | e | o

B DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES OARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
D112 @ APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION- O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION -
EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE




Filettatura - Threading - Gewindeschneiden - Filetage - Roscado

QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
NON RIVESTITI RIVESTITI
IR CEMENTED COATED GRADES
d e e d () <)b CARBIDE BESCHICHTET
ISO .M GRADES RECOUVERTS
.
&
P =}
ART. ‘ COD. | ‘ d ‘ b ‘ z ‘(mm) 0
PROFILO FINITO b = 60° (ISO) MULTIDENTE
FULL - PROFILE b = 60° (ISO) MULTITOOTH
16ER 1,00 ISO 3M 16,5/9,52| 60° | 3 |[1,00 [m]
a @ 16ER 1,50 ISO 2M 16,5/9,52| 60° | 2 |1,50 ]
=i
.ER ..
22ER 1.50 ISO 3M 22 112,71 60° | 3 |1,50 [m]
22ER 2.00 I1ISO 2M 22 12,7 60° | 2 |2,00 [m]
22ER 2.00 ISO 3M 22 [12,7|60° | 3 |2,00 [m]
16IR 1,00 ISO 3M 16,5/9,562| 60° | 3 |1,00 [m]
[ =] 16IR 1,50 ISO 2M 16,5952 60° | 2 |1,50 o
I
JIR ..
22IR 1,50 ISO 3M 22 [12,7|/60° | 3 |1,50 [m]
22IR 2,00 ISO 2M 22 |12,7|60° | 2 |2,00 ]
22IR 2,00 ISO 3M 22 112,71 60° | 3 |2,00 ]
, [Te}
MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX §
[
P ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER [ ] [ ]
M ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE [ ]
K | GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE (]
N | LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN °
- ALLIAGES D'ALUMINIUM
g | LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS °
- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR
H | MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL ] °
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES

M DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES
® APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION-
EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE

OARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION -
MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE

D 113




Filettatura - Threading - Gewindeschneiden - Filetage - Roscado

QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
D T G "CEMENTED
CER.UN e ® W JEL ... UN [/ (J b, A o
. |f j—p | . R[L R[L
oo [ToRmTe]
P 318 S8
ART. ‘ cob. ‘ | ‘ d ‘ b ‘(Fill/“) i ngny
UNIFICATO b = 60° UN
UNIFIED b = 60° UN
11ER 72 UN 11EL 72 UN 1 |635 | 60° | 72 0|o oo
‘“ @ 11ER 64 UN 11EL 64 UN 1 |635 | 60° | 64 0|0 oo
A 11ER 56 UN 11EL 56 UN 1 | 6,35 | 60° | 56 0|0 oo
11ER 48 UN 11EL 48 UN 1 | 6,35 | 60° | 48 0|o oo
-ER.. 11ER 44 UN 11EL 44 UN 1 |635 | 60° | 44 0|0 oo
11ER 40 UN 11EL 40 UN 1 | 6,35 | 60° | 40 0|o oo
ﬂ' @ 11ER 36 UN 11EL 36 UN 1 |6,35 | 60° | 36 0|o oo
11ER 32 UN 11EL 32 UN 1 |635 | 60° | 32 0|0 oo
: 11ER 28 UN 11EL 28 UN 1 | 6,35 | 60° | 28 0|o oo
-EL .. 11ER 27 UN 11EL 27 UN 1 |635 | 60° | 27 0|o oo
11ER 24 UN 11EL 24 UN 1 |635 | 60° | 24 0|0 oo
11ER 20 UN 11EL 20 UN 1 |6,35 | 60° | 20 0|o oo
11ER 18 UN 11EL 18 UN 1 |635 | 60° | 18 0|o oo
11ER 16 UN 11EL 16 UN 1 [635 | 60° | 16 0|0 oo
11ER 14 UN 11EL 14 UN 1 | 635 | 60° | 14 0|o oo
16ER 72 UN 16EL 72 UN 16,5 | 952 | 60° | 72 0|0 oo
16ER 64 UN 16EL 64 UN 16,5 | 9,52 | 60° | 64 0|o oo
16ER 56 UN 16EL 56 UN 16,5 | 952 | 60° | 56 0|o oo
16ER 48 UN 16EL 48 UN 16,5 | 9,52 | 60° | 48 0|0 oo
16ER 44 UN 16EL 44 UN 16,5 | 9,52 | 60° | 44 0|o oo
16ER 40 UN 16EL 40 UN 16,5 | 9,52 | 60° | 40 0|0 oo
16ER 36 UN 16EL 36 UN 16,5 | 952 | 60° | 36 0|0 oo
16ER 32 UN 16EL 32 UN 16,5 | 9,52 | 60° | 32 0|o oo
16ER 28 UN 16EL 28 UN 16,5 | 9,52 | 60° | 28 0|0 oo
16ER 27 UN 16EL 27 UN 16,5 | 952 | 60° | 27 0|0 oo
16ER 24 UN 16EL 24 UN 16,5 | 9,52 | 60° | 24 0|o oo
16ER 20 UN 16EL 20 UN 16,5 | 9,52 | 60° | 20 0|0 oo
16ER 18 UN 16EL 18 UN 16,5 | 952 | 60° | 18 0|0 oo
16ER 16 UN 16EL 16 UN 16,5 | 9,52 | 60° | 16 0|o oo
16ER 14 UN 16EL 14 UN 16,5 | 952 | 60° | 14 0|0 oo
16ER 13 UN 16EL 13 UN 16,5 | 952 | 60° | 13 0|0 oo
16ER 12 UN 16EL 12 UN 16,5 | 9,52 | 60° | 12 0|o oo
16ER 11,5 UN 16EL 11,5 UN 16,5 | 952 | 60° | 11,5 0|0 oo
16ER 11 UN 16EL 11 UN 16,5 | 9,52 | 60° 1 0|0 oo
16ER 10 UN 16EL 10 UN 16,5 | 9,52 | 60° | 10 0|o oo
16ER 9 UN 16EL 9 UN 16,5 | 9,52 | 60° 9 0|0 oo
16ER 8 UN 16EL 8 UN 16,5 | 9,52 | 60° 8 0|0 oo
22ER 7 UN 22EL 7 UN 22 | 12,7 | 60° 7 0|0 oo
22ER 6 UN 22EL 6 UN 22 | 12,7 | 60° 6 0|0 oo
22ER 5 UN 22EL 5 UN 22 | 12,7 | 60° 5 0|o oo
3 ED
R|L R|L
oo [TolmTe]
MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX § § § §
L | L | W
P | ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER [ [}
M ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE [ ]
K GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE [ ]
N LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN o
- ALLIAGES D'’ALUMINIUM
S LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS °
- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR
H MATERIALI DURI E__TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL 3 o)
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES
H DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES OA RICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
D 1 14 ® APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION- O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION -

EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE

MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE




Filettatura - Threading - Gewindeschneiden - Filetage - Roscado

QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
i / Ny N ¢ NON RIVESTITI RIVESTITI
d () () d . d CEMENTED COATED GRADES
<)b bD _ CARBIDE BESCHICHTET
j—‘* I 4_1 L— | f bL— I 4—‘ GRADES RECOUVERTS
RIL RILIR|L
IR ... UN L ... UN ..U ... UN ol oo [ CED
P 313 SIS|8|8
ART. ‘ CcOoD. ‘ ! ‘ d ‘ b I(Fill/”) L ndpnd f
UNIFICATO b = 60° UN
UNIFIED b = 60° UN
06IR 32 UN 06IL 32 UN 6,9 | 3,97 | 60° 32 oo
06IR 28 UN 06IL 28 UN 6,9 | 3,97 | 60° 28 o)
“' @ 06IR 24 UN 06IL 24 UN 6,9 | 3,97 | 60° 24 oo
: 06IR 20 UN 06IL 20 UN 6,9 | 3,97 | 60° 20 oo
06IR 18 UN 06IL 18 UN 6,9 | 3,97 | 60° 18 oo
IR 08IR 32 UN 08IL 32 UN 82 | 476 | 60° 32 oo
08IR 28 UN 08IL 28 UN 82 | 4,76 | 60° 28 oo
ﬂ- @ 08IR 24 UN 08IL 24 UN 82 | 476 | 60° 24 oo
' 08IR 20 UN 08IL 20 UN 8,2 | 4,76 | 60° 20 oo
g 08IR 18 UN 08IL 18 UN 82 | 476 | 60° 18 o0
IL 08IR 16 UN 08IL 16 UN 8,2 | 4,76 | 60° 16 oo
e 08IR 14 UN 08IL 14 UN 82 | 4,76 | 60° 14 oo
08U IR 13 UN 08U IL 13 UN 8,2U |4,76U| 60° 13 o0
= @ 08U IR 12 UN 08U IL 12 UN 8,2U |4,76U | 60° 12 oo
N g 08U IR 11 UN 08U IL 11 UN 8,2U |4,76U | 60° 11 oo
U 11IR 72 UN 11IL 72 UN 1 6,35 | 60° 72 0|0 oo
T 11IR 64 UN 11IL 64 UN 1 6,35 | 60° 64 0|0 oo
11IR 56 UN 111L 56 UN 1 6,35 | 60° 56 0|0 o|o
11IR 48 UN 11IL 48 UN 1 6,35 | 60° 48 00 oo
11IR 44 UN 11IL 44 UN 1 6,35 | 60° 44 0|0 oo
11IR 40 UN 11IL 40 UN 1 6,35 | 60° 40 0|0 oo
11IR 36 UN 11IL 36 UN 1 6,35 | 60° 36 0|0 oo
11IR 32 UN 11IL 32 UN 11 6,35 | 60° 32 0|0 oo
11IR 28 UN 11IL 28 UN 1 6,35 | 60° 28 0|0 oo
11IR 27 UN 11IL 27 UN 1 6,35 | 60° 27 0|0 o|o
11IR 24 UN 11IL 24 UN 1 6,35 | 60° 24 0|0 oo
11IR 20 UN 111L 20 UN 1 6,35 | 60° 20 0|0 o|o
11IR 18 UN 11IL 18 UN 11 6,35 | 60° 18 0|0 oo
11IR 16 UN 11IL 16 UN 1 6,35 | 60° 16 0|0 oo
11IR 14 UN 111L 14 UN 11 6,35 | 60° 14 0|0 oo
11IR 13 UN 11IL 13 UN 1 6,35 | 60° 13 0|0 oo
11IR 12 UN 111L 12 UN 1 6,35 | 60° 12 0|0 oo
11IR 11 UN 11IL 11 UN 1 6,35 | 60° 11 0|0 oo
16IR 72 UN 16IL 72 UN 16,5 | 9,562 | 60° 72 0|0 oo
16IR 64 UN 16IL 64 UN 16,5 | 9,52 | 60° 64 0|0 oo
16IR 56 UN 161L 56 UN 16,5 | 9,52 | 60° 56 0|0 oo
16IR 48 UN 16IL 48 UN 16,5 | 9,52 | 60° 48 0|0 oo
16IR 44 UN 161L 44 UN 16,5 | 9,62 | 60° 44 00 oo
16IR 40 UN 16IL 40 UN 16,5 | 9,62 | 60° 40 0|0 o|o
16IR 36 UN 161L 36 UN 16,5 | 9,62 | 60° 36 0|0 oo
16IR 32 UN 161L 32 UN 16,5 | 9,62 | 60° 32 0|0 oo
16IR 28 UN 161L 28 UN 16,5 | 9,562 | 60° 28 0|0 oo
16IR 27 UN 161L 27 UN 16,5 | 9,52 | 60° 27 0|0 oo
16IR 24 UN 16IL 24 UN 16,5 | 9,52 | 60° 24 0|0 oo
16IR 20 UN 161L 20 UN 16,5 | 9,52 | 60° 20 0|0 oo
16IR 18 UN 16IL 18 UN 16,5 | 9,562 | 60° 18 0|0 o|o
16IR 16 UN 16IL 16 UN 16,5 | 9,62 | 60° 16 mpfn] oo
16IR 14 UN 16IL 14 UN 16,5 | 9,562 | 60° 14 0|0 oo
16IR 13 UN 16IL 13 UN 16,5 | 9,52 | 60° 13 0|0 oo
16IR 12 UN 16IL 12 UN 16,5 | 9,52 | 60° 12 0|0 oo
16IR 11,5 UN 16IL 11,5 UN 16,5 | 9,52 | 60° | 11,5 0|0 o|o
16IR 11 UN 16IL 11 UN 16,5 | 9,52 | 60° 11 0|0 oo
16IR 10 UN 16IL 10 UN 16,5 | 9,562 | 60° 10 0|0 oo
16IR 9 UN 16IL 9 UN 16,5 | 9,62 | 60° 9 0|0 oo
16IR 8 UN 16IL 8 UN 16,5 | 9,62 | 60° 8 0|0 oo
22IR 7 UN 22IL 7 UN 22 12,7 | 60° 7 0|0 o|o
22IR 6 UN 22IL 6 UN 22 12,7 | 60° 6 0|0 oo
22IR 5 UN 22IL 5 UN 22 12,7 | 60° 5 0|0 oo
=  «ED am RITRLL
, slg 0| 1o (€D
MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX 313 S8g|g
NI RSN
W W |uw|w
P | ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER [ ] [ L]
M | ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE ° o
K | GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE (] °
N | LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN o °
- ALLIAGES D'ALUMINIUM
LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS
S | - WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR O ©
H | MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL ] o o
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES
B DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES OARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
® APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION- O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION - D 115

EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE

MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE




Filettatura - Threading - Gewindeschneiden - Filetage - Roscado

QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
NON RIVESTITI RIVESTITI
] CEMENTED COATED GRADES
-ERB ... () d IR B CARBIDE BESCHICHTET
UN 5 (> GRADES RECOUVERTS
- L

ART. ‘ CcoD ‘(Flll/“

PROFILO DI PRECISIONE RETTIFICATO CON ROMPITRUCIOLO SINTERIZZATO, UNIFICATO b = 60° UN
PRECISION GROUND PROFILE WITH SINTERED CHIP-BREAKER, UNIFIED b = 60° UN

16ER B 24 UN 16,5 | 9,62 | 60° 24
@ 16ER B 20 UN 16,5 | 9,62 | 60° 20
16ER B 18 UN 16,5 | 9,62 | 60° 18

ER 16ER B 16 UN 16,5 | 9,52 | 60° 16
v . 16ER B 14 UN 16,5 | 9,62 | 60° 14
16ER B 13 UN 16,5 | 9,62 | 60° 13

16ER B 12 UN 16,5 | 9,52 | 60° 12

16ER B 11 UN 16,5 | 9,62 | 60° 1"

16ER B 10 UN 16,5 | 9,62 | 60° 10

16ER B 9 UN 16,5 | 9,52 | 60° 9

16ER B 8 UN 16,5 | 9,62 | 60° 8

16IR B 24 UN 16,5 | 9,52 | 60° 24
16IR B 20 UN 16,5 | 9,62 | 60° 20
16IR B 18 UN 16,5 | 9,62 | 60° 18
16IR B 16 UN 16,5 | 9,52 | 60° 16
16IR B 14 UN 16,5 | 9,62 | 60° 14
16IR B 12 UN 16,5 | 9,62 | 60° 12
16IR B 10 UN 16,5 | 9,52 | 60° 10
16IR B 8 UN 16,5 | 9,62 | 60° 8

MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX

ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER

ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE

GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE

LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN
- ALLIAGES D’ALUMINIUM

LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS
- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR

MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES

I n|Z2 X|Z|T
O|e@e| 0| e o e

B DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES OARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
D 11 6 ® APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION- O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION -
EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE
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QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
TR i CEMENTED COATED GRADES
ER .. W b(> .l g LWEL LW d @ <)b pRBoE il
| .A—t j—p | RIL RIL
oo 0| 0
P 3|8 88
PROFILO FINITO b = 55° (WITHWORTH)
FULL - PROFILE b = 55° (WITHWORTH)
p 11ER 72 W 11EL 72 W New 1 | 635 | 55° | 72 0|0 oo
‘“ @ 11ER 60 W 11EL 60 WNew | 11 | 6,35 | 55° | 60 olo olo
11ER 56 W 11EL 56 W New 1 | 635 55° | 56 0|0 oO|o
11ER 48 W 11EL 48 W New 1 | 635 | 55° | 48 0|0 oo
-ER.. 11ER 40 W 11EL 40 W New 1 | 635 | 55° | 40 oo o|o
. 11ER 36 W 11EL 36 W New 1 | 635 55° | 36 0| o oO|o
ﬂ, @ 11ER 32 W 11EL 32 W New 1 | 635 | 55° | 32 0|0 oo
11ER 28 W 11EL 28 W New 1M1 | 635 | 55° | 28 0| o oo
11ER 26 W 11EL 26 W New 1 | 635 55° | 26 0| o o0|o
~EL .. 11ER 24 W 11EL 24 W New 1 | 635 55° | 24 0| o oo
11ER 22 W 11EL 22 W New 1 | 6,35 | 55° | 22 0| o oo
11ER 20 W 11EL 20 W New 1 |635| 55° | 20 0| o o0|o
11ER 19 W 11EL 19 W New 1 | 635 55° | 19 0|0 oo
11ER 18 W 11EL 18 W New 1 | 635 55° | 18 0o o|o
11ER 16 W 11EL 16 W New 1 |635| 55° | 16 0| o o0|o
11ER 14 W 11EL 14 W New 1 | 635 55° | 14 0|0 oo
16ER 72 W 16EL 72 WNew | 16,5 | 952 | 55° | 72 0| o o|o
16ER 60 W 16EL 60 WNew | 16,5 | 9,52 | 55° | 60 0|0 oo
16ER 56 W 16EL 56 WNew | 16,5 | 9,52 | 55° | 56 oo oo
16ER 48 W 16EL 48 WNew | 16,5 | 9,52 | 55° | 48 0| o o|o
16ER 40 W 16EL 40 WNew | 16,5 | 9,52 | 55° | 40 0|0 oo
16ER 36 W 16EL 36 WNew | 16,5 | 9,52 | 55° | 36 oo oo
16ER 32 W 16EL 32 WNew | 16,5 | 952 | 55° | 32 0| o O|o
16ER 28 W 16EL 28 WNew | 16,5 | 9,52 | 55° | 28 0| o oo
16ER 26 W 16EL 26 WNew | 16,5 | 9,52 | 55° | 26 oo oo
16ER 24 W 16EL 24 WNew | 16,5 | 952 | 55° | 24 0| o o|o
16ER 22 W 16EL 22 WNew | 16,5 | 9,52 | 55° | 22 0| o oo
16ER 20 W 16EL 20 WNew | 16,5 | 9,52 | 55° | 20 oo oo
16ER 19 W 16EL 19 WNew | 16,5 | 952 | 55° | 19 m O m| O
16ER 18 W 16EL 18 WNew | 16,5 | 9,52 | 55° | 18 0| o oo
16ER 16 W 16EL 16 WNew | 16,5 | 9,52 | 55° | 16 m| O m| O
16ER 14 W 16EL 14 WNew | 16,5 | 952 | 55° | 14 m O m| O
16ER 12 W 16EL 12 WNew | 16,5 | 9,52 | 55° | 12 0|0 oo
16ER 11 W 16EL 11 WNew | 16,5 | 9,52 | 55° | 11 m| O m| O
16ER 10 W 16EL 10 WNew | 16,5 | 952 | 55° | 10 0| o o|o
16ER 9 W 16EL 9 W New 16,5 | 9,52 | 55° 9 0|0 oo
16ER 8 W 16EL 8 W New 16,5 | 9,52 | 55° 8 0| o oo
22ER 7 W 22EL 7 W New 22 | 12,7 | 55° 7 0| o o0|o
22ER 6 W 22EL 6 W New 22 | 12,7 | 55° 6 0|0 oo
22ER 5 W 22EL 5 W New 22 | 12,7 | 55° 5 0| o o|o
R|L R|L
o | o [ToRNTe)
MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX 33 S8
Ik g
P | ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER [ ] [ ]
M ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE [ ]
K GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE o
N LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN 1o
- ALLIAGES D’ALUMINIUM
S LEG_HE RESIST_I_ENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS . °
- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR
H MATERIALI DURI E__TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL . o
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES
M DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES O A RICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
® APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION- O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION - D 1 1 7

EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE




Filettatura - Threading - Gewindeschneiden - Filetage - Roscado

QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
i / N ! \ NON RIVESTITI RIVESTITI
d () () d . d CEMENTED COATED GRADES
<)b b(> _in CARBIDE BESCHICHTET
J—’ | 4_1 L— | ’—t b I 4—‘ GRADES RECOUVERTS
R|L RILIRJL
JR LW LW UL W o T e
o | o
P 3|38 S|18g|2
ART. ‘ CcOD. ! ‘ d ‘ b ‘(Fill/“) T oo E|E
PROFILO FINITO b = 55° (WITHWORTH)
FULL - PROFILE b = 55° (WITHWORTH)
06IR 26 W New |06IL 26 W New 69 | 397 | 55° 26 oo
) 06IR 22 W New |06IL 22 W New 6,9 | 397 | 55° 22 oo
ﬂ' 06IR 20 W New |06IL 20 W New 6,9 | 397 | 55° 20 oo
4 06IR 18 W New |06IL 18 W New 6,9 | 397 | 55° 18 oo
“IR. 08IR 28 W New |08IL 28 W New 82 | 476 | 55° 28 o|a
08IR 24 W New |08IL 24 W New 82 | 476 | 55° 24 oo
“ @ 08IR 20 W New |08IL 20 W New 82 | 476 | 55° 20 oo
‘ 08IR 19 W New |08IL 19 W New 8,2 | 4,76 | 55° 19 oo
) 08IR 18 W New |08IL 18 W New 82 | 4,76 | 55° 18 oo
L 08IR 16 W New |08IL 16 W New 82 | 476 | 55° 16 oo
08U IR 14 W New |08U IL 14 W New | 8,2U |4,76U| 55° 14 o|a
=, @ 08U IR 12 W New 08U IL 12 W New | 8,2U |4,76U | 55° 12 oo
N # 08U IR 11 W New |08U IL 11 W New | 8,2U |4,76U | 55° 11 oo
WU 11IR72 W 11IL 72 W New " 6,35 | 55° 72 0|0 oo
11IR 60 W 111L 60 W New " 6,35 | 55° 60 0|0 oo
11IR 56 W 111L 56 W New 1" 6,35 | 55° 56 0|0 oo
11IR 48 W 111L 48 W New 1" 6,35 | 55° 48 0|0 oo
11IR 40 W 11IL 40 W New " 6,35 | 55° 40 0|0 oo
11IR 36 W 111L 36 W New " 6,35 | 55° 36 0|0 oo
11IR 32 W 111L 32 W New 1" 6,35 | 55° 32 0|0 oo
11IR 28 W 11IL 28 W New 1" 6,35 | 55° 28 0|0 oo
11IR 26 W 111L 26 W New " 6,35 | 55° 26 0|0 oo
11IR 24 W 111L 24 W New " 6,35 | 55° 24 0|0 oo
11IR22 W 111L 22 W New " 6,35 | 55° 22 0|0 oo
11IR20 W 11IL 20 W New " 6,35 | 55° 20 0|0 oo
11IR 19 W 111L 19 W New " 6,35 | 55° 19 0|0 oo
11IR 18 W 111L 18 W New " 6,35 | 55° 18 0|0 oo
11IR 16 W 111L 16 W New " 6,35 | 55° 16 0|0 oo
11IR 14 W 111L 14 W New " 6,35 | 55° 14 0|0 oo
11IR12 W 111L 12 W New 1" 6,35 | 55° 12 0|0 oo
1R 11 W 111L 11 W New " 6,35 | 55° 1 0|0 oo
16IR 72 W 161L 72 W New 16,5 | 9,62 | 55° 72 0|0 oo
16IR 60 W 161L 60 W New 16,5 | 9,52 | 55° 60 0|0 oo
16IR 56 W 16IL 56 W New 16,5 | 9,62 | 55° 56 0|0 oo
16IR 48 W 161L 48 W New 16,5 | 9,62 | 55° 48 0|0 oo
16IR 40 W 16IL 40 W New 16,5 | 9,62 | 55° 40 0|0 oo
16IR 36 W 161L 36 W New 16,5 | 9,62 | 55° 36 0|0 oo
16IR 32 W 161L 32 W New 16,5 | 9,62 | 55° 32 0|0 oo
16IR 28 W 161L 28 W New 16,5 | 9,62 | 55° 28 0|0 oo
161R 26 W 161L 26 W New 16,5 | 9,52 | 55° 26 0|0 oo
16IR 24 W 161L 24 W New 16,5 | 9,52 | 55° 24 0|0 oo
16IR 22 W 16IL 22 W New 16,5 | 9,62 | 55° 22 0|0 oo
16IR 20 W 161L 20 W New 16,5 | 9,62 | 55° 20 0|0 oo
16IR 19 W 16IL 19 W New 16,5 | 9,62 | 55° 19 u| 0 B O
16IR 18 W 16IL 18 W New 16,5 | 9,62 | 55° 18 0|0 oo
16IR 16 W 16IL 16 W New 16,5 | 9,62 | 55° 16 m| O m O
16IR 14 W 16IL 14 W New 16,5 | 9,52 | 55° 14 m |0 m O
16IR 12 W 16IL 12 W New 16,5 | 9,52 | 55° 12 0|0 oo
16IR 11 W 161L 11 W New 16,5 | 9,62 | 55° 1 m| 0 m O
16IR 10 W 16IL 10 W New 16,5 | 9,62 | 55° 10 0|0 oo
16IR9 W 161L 9 W New 16,5 | 9,62 | 55° 9 0|0 oo
16IR8 W 161L 8 W New 16,5 | 9,62 | 55° 8 0|0 oo
22IR7 W 22IL 7 W New 22 | 12,7 | 55° 7 0|0 oo
22IR6 W 22IL 6 W New 22 | 12,7 | 55° 6 0|0 oo
22IR5W 22IL 5 W New 22 | 12,7 | 55° 5 (mfm] oo
R|L RILIR|L
, sls 0| 1o (CED
MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX 338 SI8glg
L& (g g g
P | ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER [ ] o [ J
M | ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE ° o
K | GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE [ o
N | LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN o °
- ALLIAGES D'ALUMINIUM
G | LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS ‘ ° o
- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR
H | MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL ] ° °
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES
B DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES OARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
D 11 8 ® APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION- O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION -

EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE

MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE




Filettatura - Threading - Gewindeschneiden - Filetage - Roscado

QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
NON RIVESTITI RIVESTITI
! CEMENTED COATED GRADES
RB..W d () CARBIDE BESCHICHTET
. o <) 5 GRADES RECOUVERTS
|
D. | ‘ d

|

P
ART. ‘ co ‘ b ‘(Fill/”)

PROFILO DI PRECISIONE RETTIFICATO CON ROMPITRUCIOLO SINTERIZZATO b = 55° (WITHWORTH)
PRECISION GROUND PROFILE WITH SINTERED CHIP-BREAKER b = 55° (WITHWORTH)

16ER B 19 W 165 | 952 | 55° | 19
@ 16ER B 16 W 165 | 952 | 55° | 16
16ER B 14 W 165 | 952 | 55° | 14

16ERB 11 W 16,56 | 9,62 | 55° 1
-ER.. 16ERB 10 W 16,5 | 9,62 | 55° 10

16IRB 19 W 16,56 | 9,62 | 55° 19
@ 16IRB 16 W 16,5 | 9,62 | 55° 16
16IRB 14 W 16,5 | 9,562 | 55° 14

IR 16IRB 11 W 16,5 | 9,62 | 55° 1
v " 16IRB 10 W 16,5 | 9,62 | 55° 10

MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX

ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER

ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE

GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE

LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN

- ALLIAGES D'ALUMINIUM

LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS

- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR

H MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL .
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES

0nw| Z|xZ|T
® O|e o o

o

M DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES OARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
@ APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION- O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION - D 11 9
EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE




Filettatura - Threading - Gewindeschneiden - Filetage - Roscado

QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
; NON RIVESTITI RIVESTITI
CEMENTED COATED GRADES
ER ... d IR L d O <)b CARBIDE BESCHICHTET
M M GRADES RECOUVERTS
|
T}
P S
ART. ‘ COD. | ‘ d ‘ b ‘ Z ‘(Fi"/n) g

PROFILO FINITO b = 55° (WITHWORTH) MULTIDENTE
FULL - PROFILE b = 55° (WITHWORTH) MULTITOOTH

16ER 14 W 2M 16,5(9,52| 55° | 2 | 14
4 @

ER 22ER 14 W 3M 22 |12,7|55° | 3 14

22ER 11 W 2M 22 [12,7|55° | 2 1

y 16IR 14 W 2M 16,569,562 | 55° | 2 14
T é E

IR .. 22IR 14 W 3M 22 [12,7|55° | 3 | 14
22IR 11 W 2M 22 [127]55° | 2 | 11

MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX

® F1025

ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER

ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE

GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE

LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN

- ALLIAGES D’ALUMINIUM

LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS

- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR
MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL

- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES

I n| 2 X|Z|T

O|e@e| 0| e | e | o

B DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES OARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
D1 20 ® APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION- O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION -
EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE




Filettatura - Threading - Gewindeschneiden - Filetage - Roscado

QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
NON RIVESTITI RIVESTITI
f } CEMENTED COATED GRADES
~.ER ... NPT . d .EL ... NPT d . CARBIDE BESCHICHTET
IL NPT b(> IR NPT <)b GRADES RECOUVERTS
- .f j—p N RIL RILIR[L
oo 0| o Crew]
™| @D N N[22
ART. cop I | d | b g g|e Sls|gle
: : (Fill’") gy g g g
NPT b = 60°
11ER 27 NPT 11EL 27 NPT 1 6,35 | 60° 27 (ml lm oo
‘“ @ 11ER 18 NPT 11EL 18 NPT 1 6,35 | 60° 18 (mp Nm 0|0
3 11ER 14 NPT 11EL 14 NPT 11 6,35 | 60° 14 0o [m s
-ER... 16ER 27 NPT 16EL 27 NPT 16,5 | 9,52 | 60° 27 (mp Nm 0|0
16ER 18 NPT 16EL 18 NPT 16,5 | 9,52 | 60° 18 0|0 oo
ﬂ' 16ER 14 NPT 16EL 14 NPT 16,5 | 9,52 | 60° 14 0o oo
' 16ER 11.5 NPT |16EL 11.5 NPT 16,5 | 9,52 | 60° 11,5 (mp Nm 0|0
16ER 8 NPT 16EL 8 NPT 16,5 | 9,52 | 60° 8 0|0 oo
.EL ..
' 5 06IR 27 NPT 06IL 27 NPT 6,9 3,97 | 60° 27 oo
' _ 08IR 27 NPT 08IL 27 NPT 8,2 | 476 | 60° 27 0|0
IR 08IR 18 NPT 08IL 18 NPT 8,2 | 476 | 60° 18 oo
11IR 27 NPT 111L 27 NPT 1 6,35 | 60° 27 0o oo
|“ 11IR 18 NPT 11IL 18 NPT 11 |635] 60° | 18 mfliu] oo
\ 11IR 14 NPT 11IL 14 NPT 1 6,35 | 60° 14 0o oo
L
16IR 27 NPT 16IL 27 NPT 16,5 | 9,52 | 60° 27 (mp Nm 0|0
16IR 18 NPT 16IL 18 NPT 16,5 | 9,52 | 60° 18 0o oo
16IR 14 NPT 16IL 14 NPT 16,5 | 9,62 | 60° 14 (ml lm oo
16IR 11.5 NPT 16IL 11.5 NPT 16,5 | 9,52 | 60° 11,5 (mp Nm 0|0
16IR 8 NPT 16IL 8 NPT 16,5 | 9,52 | 60° 8 0o oo
R|L RIL|R|L
i oo 0| 0 mo =
MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX 33 S8 IS
~ |~ =R
L | LW |w|w
P | ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER ° ° ()
M | ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE ° )
K | GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE ° (]
N | LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN o °
- ALLIAGES D'ALUMINIUM
S | LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS ° o
- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR
H | MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL ° o
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES
M DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES OARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
® APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION- O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION - D 1 21

EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE

MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE




Filettatura - Threading - Gewindeschneiden - Filetage - Roscado

QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
NON RIVESTITI RIVESTITI
CEMENTED COATED GRADES
. ER B " . h d IR B h CARBIDE BESCHICHTET
N PT b D i N PT GRADES RECOUVERTS
Lf |
ART. ‘ COD ‘(FIII/"

PROFILO DI PRECISIONE RETTIFICATO CON ROMPITRUCIOLO SINTERIZZATO NPT b = 60°
PRECISION GROUND PROFILE WITH SINTERED CHIP-BREAKER NPT b = 60°

16ER B 18 NPT 16,5 | 9,52 | 60° 18
@ 16ER B 14 NPT 16,5 | 9,62 | 60° 14
16ER B 11.5 NPT 16,5 | 9,62 | 60° | 11,5
16ER B 8 NPT 16,5 | 9,52 | 60° 8
.ER ..

16IR B 18 NPT 16,5 | 9,62 | 60° 18

16IR B 14 NPT 16,5 | 9,52 | 60° 14
@ 16IR B 11.5 NPT 16,5 | 9,62 | 60° | 11,5

16IR B 8 NPT 16,5 | 9,62 | 60° 8

MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX

ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER

ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE

GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE

LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN
- ALLIAGES D’ALUMINIUM

LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS
- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR

MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES

I n| Z2 X Z|D0
O|le@e OC|e o | o

M DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES
® APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION-
EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE

OARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION -
MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE

D 122




Filettatura - Threading - Gewindeschneiden - Filetage - Roscado

QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
7 NON RIVESTITI RIVESTITI
I R CEMENTED COATED GRADES
d . . d . <)b CARBIDE BESCHICHTET
GRADES RECOUVERTS
-
&
ART. ‘ cob. | ‘ d ‘ b ‘ z ‘(Fﬁ,,,) =

NPT b = 60° MULTIDENTE
NPT b = 60° MULTITOOTH

Ei 22ER 11.5 NPT 2M 22 [12,7]60°| 2 |[115 [m]

4 5 22IR 11.5 NPT 2M 22 (12,7160°| 2 |115 a

MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX

® F1025

ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER

ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE

GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE

LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN
- ALLIAGES D'ALUMINIUM
LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS
- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR
H MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES

mw| Z|xX|Z|T
® O|e | o o

(¢]

B DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES OARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
® APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION- O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION - D1 23
EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE




Filettatura - Threading - Gewindeschneiden - Filetage - Roscado

QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
NON RIVESTITI RIVESTITI
CEMENTED COATED GRADES
.ER ... .EL..BSPT| | ® EVENTE OATED GRADE
IL IR BSPT <)b GRADES RECOUVERTS
|l " R[LTRLL
[ CED
P 818(5(g
ART. COD. | d b (Fill) SRR
BSPT b = 55°
_{K 16ER 28 BSPT |16EL 28 BSPT 16,5 | 9,562 | 55° 28 oo
‘. @ 16ER 19 BSPT |16EL 19 BSPT 16,5 | 9,62 | 55° 19 oo
. y 16ER 14 BSPT |16EL 14 BSPT 16,5 | 9,52 | 55° 14 oo
16ER 11 BSPT 16EL 11 BSPT 16,5 | 9,562 | 55° 1 oo
ER ..
A @L
.EL ..
;"; 5 06IR 28 BSPT 06IL 28 BSPT 6,9 | 3,97 | 55° 28 0o
p ' v 08IR 28 BSPT 08IL 28 BSPT 82 | 476 | 55° 28 oo
IR 08IR 19 BSPT 08IL 19 BSPT 8,2 | 4,76 | 55° 19 0o
11IR 28 BSPT 11IL 28 BSPT 11 6,35 | 55° 28 oo
11IR 19 BSPT 11IL 19 BSPT 1 6,35 | 55° 19 oo
& 11IR 14 BSPT 11IL 14 BSPT 11 6,35 | 55° 14 oo
IL 11IR 11 BSPT 11IL 11 BSPT 11 6,35 | 55° 11 ool | | | |
16IR 28 BSPT 16IL 28 BSPT 16,5 | 9,52 | 55° 28 oo
16IR 19 BSPT 16IL 19 BSPT 16,5 | 9,562 | 55° 19 oo
16IR 14 BSPT 16IL 14 BSPT 16,5 | 9,52 | 55° 14 oo
16IR 11 BSPT 16IL 11 BSPT 16,5 | 9,562 | 55° 1 oo
RIL|R]JL
, 010G
MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX 818 SIS
g Eng g
P | ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER ) [} ®
M | ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE ° o
K | GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE L] [ ]
N | LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN o °
- ALLIAGES D'ALUMINIUM
G | LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS
- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR o o
H | MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL ° o
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES
W DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES OARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
D 1 24 ® APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION- O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION -

EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE

MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE



Filettatura - Threading - Gewindeschneiden - Filetage - Roscado

QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC

NON RIVESTITI RIVESTITI
¥ CEMENTED COATED GRADES
d () CARBIDE BESCHICHTET
<)b GRADES RECOUVERTS
|

[
| ‘ d ‘ b ‘(Fi"/n)

PROFILO DI PRECISIONE RETTIFICATO CON ROMPITRUCIOLO SINTERIZZATO BSPT b = 55°
PRECISION GROUND PROFILE WITH SINTERED CHIP-BREAKER BSPT b = 55°

16ER B 19 BSPT 16,5 | 9,62 | 55° 19
@ 16ER B 14 BSPT 16,5 | 9,562 | 55° 14
16ER B 11 BSPT 16,56 | 9,62 | 55° 1
.ER ..

16IR B 14 BSPT 16,5 | 9,52 | 55° | 14
‘ @ 16IR B 11 BSPT 16,5 | 9,52 | 55° | 1
LR .

NEW

.ERB ...

N T
Q RB ..
BSPT

b(>LI f BSPT

ART. ‘ COD.

MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX

ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER

ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE

LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN
- ALLIAGES D'ALUMINIUM
LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS
- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR
H MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES

® O|e | o o

P
M
K | GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE
N
S

(¢]

B DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES OARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
@ APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION- O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION - D1 25
EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE




Filettatura - Threading - Gewindeschneiden - Filetage - Roscado

QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
NON RIVESTITI RIVESTITI
b A . . B d CEMENTED COATED GRADES
><l d CARBIDE BESCHICHTET
LL | b&f If GRADES RECOUVERTS
R RIL[R|L
.ER..TR / ..IL.. TR .EL.. TR / ..IR...TR U..TR oo [T
NN 22
OO |o|o
ART. COD. ‘ [ ‘ d ‘ b ‘P(mm) SIEIR(R
TRAPEZOIDALE b = 30°
TRAPEZ b = 30°
16ER 1.5 TR 16EL 1,50 TR 16,5 | 9,52 | 30° | 150 oo
(9 @ 16ER 2 TR 16EL 2 TR 16,5 | 9,52 | 30° | 2,00 oo
2 16ER 3 TR 16EL 3 TR 16,5 | 9,52 | 30° | 3,00 oo
16ER 4 TR 16EL 4 TR 16,5 | 9,52 | 30° | 4,00 oo
.ER ..
22ER 4 TR 22EL 4 TR 22 | 12,7 | 30° | 4,00 oo
P 22ER 5 TR 22EL 5 TR 22 | 12,7 | 30° | 500 oo
R o 22ER 6 TR 22EL 6 TR 22 | 12,7 | 30° | 6,00 oo
..EL ..
5 08IR 1.5 TR 08IL 1.5 TR 8,2 | 4,76 | 30° | 1,50 o|o
IS 4 08U IR 2 TR 08U IL 2 TR 8,2U [4,76U| 30° | 2,00 o|o
IR ..
16IR 2 TR 16IL 2 TR 11 | 6,35 | 30° | 2,00 olo| | | | |
16IR 3 TR 16IL 3 TR 11 | 6,35 | 30° | 3,00 oo
a, @ 16IR 4 TR 16IL 4 TR 11 | 6,35 | 30° | 4,00 o|o
&
22IR 4 TR 22IL 4 TR 16,5 | 9,52 | 30° | 4,00 oo
IL
e 22IR5 TR 22IL 5 TR 16,5 | 9,52 | 30° | 5,00 oo
i 22IR 6 TR 22IL 6 TR 16,5 | 9,52 | 30° | 6,00 m]
WU
R[L|R|L
[ToRTe) olo
MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX SIS gl
g R
P | ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER [ [ ] [ ]
M ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE [ ] (e}
K GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE [ ] [ )
N LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN o PY
- ALLIAGES D'’ALUMINIUM
S LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS ° o
- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR
H MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL o o
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES
M DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES OA RICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
D 1 26 @ APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION- O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION -

EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE

MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE



Filettatura - Threading - Gewindeschneiden - Filetage - Roscado

QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
NON RIVESTITI RIVESTITI
* CEMENTED COATED GRADES
.ER...RD ‘.h d ~EL...RD d A. CARBIDE BESCHICHTET
L ... RD b{> i ..IR... RD 1 ~}b GRADES RECOUVERTS
o | R R|L
[TolmTel
P 8|8
ART. ‘ CoD. [ ‘ d ‘ b ‘(Fi"/u) S8
TONDO b = 30° (DIN 405)
ROUND b = 30° (DIN 405)
16ER 10 RD 16EL 10 RD 16,5 | 9,52 30° 10 [m s
'Y 16ER 8 RD 16EL 8 RD 165 | 952 | 30° | 8 olo
= A 16ER 6 RD 16EL 6 RD 165 | 952 | 30° | 6 olo
ER.. 22ER 6 RD 22EL 6 RD 22 | 127 30° | 6 olo
22ER 4 RD 22EL 4RD 22 [ 127 30° | 4 olo
= @L
EL.
16IR 10 RD 161L 10 RD 165 | 952 | 30° | 10 olo
N _] 16IR 8 RD 16IL 8 RD 16,5 | 9,52 | 30° olo
> 16IR 6 RD 16IL 6 RD 165 | 952 | 30° | 6 olo
LR ..
22IR 6 RD 22IL 6 RD 22 | 127 30° | 6 olo
E 22IR 4 RD 22IL 4 RD 22 [127 ] 30° | 4 olo
Y
i |
NEW NEW
RIL RIL
| 10
MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX e
g i
P ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER [ ] [ ]
M ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE [ ]
K | GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE [ )
N LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN o
- ALLIAGES D’ALUMINIUM
S LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS PY
- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR
H MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL o
- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES

M DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES
® APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION-
EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE

OARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION -
MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE

D 127




Filettatura - Threading - Gewindeschneiden - Filetage - Roscado

QUALITY TOOLS ENGINEERING

HW HC
NON RIVESTITI RIVESTITI
. CEMENTED COATED GRADES
d CARBIDE BESCHICHTET
LER ... MJ R M L i 9 carap: CESCHHTET
i
[Te)
g
ART. ‘ CoD. | ‘ d ‘ b ‘P(mm) S

MJ b = 60° (ISO 5855)

a 16ER 1.0 MJ 16,5 | 9,52 | 60° | 1,00 o
(. @ 16ER 1.25 MJ 16,5 | 952 | 60° | 1,25 o
§ . 16ER 1.5 MJ 16,5 | 9,52 | 60° | 1,50 o
16ER 2,0 MJ 16,5 | 9,52 | 60° | 2,00 O
.ER ..
P 11IR 1.0 MJ 11 | 6,35 | 60° | 1,00 o
ﬂ' 11IR 1.25 MJ 1 |635 | 60° | 1,25 o
] 11IR 1.5 MJ 11 | 6,35 | 60° | 1,50 o
IR 11IR 2,0 MJ 11 | 6,35 | 60° | 2,00 o
16IR 1.0 MJ 16,5 | 952 | 60° | 1,00 o
16IR 1.25 MJ 16,5 | 9,52 | 60° | 1,25 o
16IR 1.5 MJ 16,5 | 9,52 | 60° | 1,50 O
16IR 2,0 MJ 16,5 | 952 | 60° | 2,00 o

MATERIALE - MATERIAL - MATERIALIEN - MATERIAUX

® F1025

ACCIAIO - STEEL - STAHL - ACIER

ACCIAIO INOX - STAINLESS STEEL - ROSTFREIER STAHL - ACIER INOXYDABLE

GHISA - CAST IRON - GRAUGUSS - FONTE GRISE

LEGHE DI ALLUMINIO - ALUMINIUM ALLOYS - ALUMINIUM-LEGIERUNGEN

- ALLIAGES D'ALUMINIUM

LEGHE RESISTENTI AL CALORE - HEAT RESISTANT ALLOYS

- WARMEBESTANDIGE LEGIERUNGEN - ALLIAGES RESISTANTES A LA CHALEUR
MATERIALI DURI E TEMPRATI - HARD AND HARDENED MATERIAL

- HARTE UND GEHARTETE MATERIALIEN - MATERIAUX DURS ET TREMPES

I n|Z2 X|Z|T

O|e@e O |e o | e

M DISPONIBILI - IN STOCK - LIEFERBAR - DISPONIBLES
® APPLICAZIONE CONSIGLIATA-RECOMMENDED APPLICATION-
EMPFOHLENER EINSATZ - APPLICATION CONSEILLEE

OARICHIESTA - ON REQUEST - AUF ANFRAGE - SUR DEMANDE
O APPLICAZIONE POSSIBILE - POSSIBLE APPLICATION -
MOGLICHE ANWENDUNG - APPLICATION POSSIBLE
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